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Ausschreibungstexte

Bauseitige Vorbereitung und Nachumhillung
von GEROfit® REX Verbindungen

Zulage fur die fachgerechte Vorbereitung

und nachtragliche Umhiillung von bauseitig

herzustellenden Schweissverbindungen zur Gewahrleistung einer dauerhaften, system-
konformen Diffusionsdichtheit von GEROfit®

REX Rohrleitungen.

Vorbereitung und nachtragliche Umhillung
gemass GEROfit® REX Technische Informationen.

Der Rickschnitt des GEROfit® Schutzmantels
sowie das Entfernen des metallischen Diffusions-
sperrbandes zur Vorbereitung der Schweissver-
bindungen muss kernrohrschonend erfolgen.

Die Ausfiihrung der Nachumhillung muss mit systemkonformen Komponenten erfolgen:
- REX-Tape

- GERO(it® Dichtungsband

- GEROfit® Schrumpfschlauch

Fir Heizelementstumpf- und Heizwendel-
Muffenschweissverbindungen.

Hinweis:

Leistungsbeschreibungen fir Verbindungen
oder Abgéange mittels weiterer Formteil-
varianten bzw. Ubergénge auf andere Rohr-
materialien erfolgen gesondert entsprechend
der jeweiligen Projektspezifikation.

Die eigentlichen HS- bzw. HM-Schweiss-
verbindungen erfolgen entsprechend den
hierfur relevanten Richtlinien des DVS.
Grundlage bilden die jeweiligen Schweiss-
parameter des Kernrohrs aus PE100-RC.
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