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Textes d'appel d'offres 
GEROfit® REX Connexion HM da 32 à 630mm 
 
Préparation, exécution et enveloppement ultérieur 
GEROfit® REX Connexion par manchons électrosoudable, de 32 à 630mm 
Supplément pour les assemblages soudés GEROfit® REX HM avec des 
manchons appropriés issus de programmes de soudage électrique agréés 
programmes de raccords à souder 
  
Préparation : 
- Coupe et retrait de la gaine de protection 
pour profondeur d'insertion plus env. 50mm par extrémité de tube 
- Détachement et retrait sans résidus de la 
bande métallique anti-diffusion 
- La bande anti-diffusion restante non endommagée 
comme base pour un enrobage ultérieur 
dépassant à l'extrémité de la gaine 
  
Enveloppement ultérieur avec la bande REX : 
- Enveloppement ferme en 3 couches de la soudure. 
soudure exposée avec la bande REX. 
- en commençant à fleur des deux extrémités de la gaine de protection 
- chevauchement d'au moins 50% par enroulement 
  
Enrobage ultérieur de la bande d'étanchéité GEROfit® : 
- Enveloppement ferme en 1 couche de la zone de soudure. 
zone de soudage exposée avec de la bande d'étanchéité GEROfit® 
- à fleur des deux extrémités de la gaine de protection 
- chevauchement d'au moins 50% par enroulement 
  
L'exécution de l'enrobage ultérieur doit être effectuée avec des composants conformes au système : 
- bande REX 
- bande d'étanchéité GEROfit 
  
Raccordement de tubes en PE100-RC selon le procédé de soudage 
Souder les manchons par électrofusion conformément à la norme DVS 2207-1, y compris tous les travaux de 
soudure nécessaires, prestations préalables et annexes, ainsi que les éventuelles mesures de protection (tente 
ou conteneur de soudage, etc.), 
y compris la préparation et l'enrobage ultérieur des joints GEROfit® REX, y compris l'ensemble du manchon 
électrosoudable conformément aux directives du fabricant, 
La facturation s'effectue par joint soudé terminé 
  
Diamètre extérieur : de ______ mm 
Épaisseur de paroi : ep ______ mm 
  
SDR: ______ (11 ou 17) 
  
  
Marque : GEROfit® REX HS-Soudure 
ou équivalent 
Fabricant 
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