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Préparation sur site et enrobage ultérieur des raccords
GEROfit® REX

Supplément pour la préparation dans les regles de l'art

et I'enrobage ultérieur de soudures a réaliser par le client
pour garantir une étanchéité durable et conforme au systéme.
étanchéité a la diffusion conforme de GEROfit®.

REX de la tuyauterie.

Préparation et enrobage ultérieur
conformément aux informations techniques GEROfit® REX.

Le retrait de la gaine de protection GEROfit
ainsi que le retrait de la barriere de diffusion métallique
pour préparer les joints soudé doit se faire en ménageant le tube central.

La réalisation de I'enrobage ultérieur doit étre effectuée avec des composants conformes au systéme :
- REX-Tape

- GERO(fit® Bande d'étanchéité

- Gaine thermorétractable GEROfit®.

Pour les raccords bout a bout des éléments chauffants et des électrosoudés Raccords a souder par
emboitement.

Remarque :

Les descriptions de prestations pour les raccords

ou de départs au moyen d'autres variantes de raccords

ou les transitions vers d'autres matériaux de tuyaux

sont effectuées séparément conformément

selon les spécifications du projet.

Les soudures HS ou HM proprement dites sont réalisées selon les spécifications du client.
sont réalisées conformément aux

directives pertinentes de la DVS.

La base est constituée par les paramétres de soudage respectifs
paramétres du tube central en PE100-RC.
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